
Metallspritzverfahrenl). Zu diesen Ausfiihrungen sei in folgendem 
knrz Stellung genommen: 

v o n  K a s p e r o w i e z  tadelt, daB ich nur eine kon- 
krete Ausfiihrung, die sogenannte Metdlisatorpistole, in den Kreis 
der Betrachtungen ziehe und nicht ebenfalls andere Apparate, 
z. B. den Zyklonapparat mite Metallpulver arbeitend, elektrische 
Schmelzung und dgl. Die Antwort findet sich m. E. auf Seite 
220, wo ich ausfuhre, daB diese Apparate bisher nur Labora- 
toriurnsapparate geblieben sind, die in der Praxis wohl keine Be- 
deutung gewonnen haben. Daher habe ich mich mit Grund auf 
die S c h o o p sche Metallspritzpistole besehriinkt. 

v .  K. meint ferner, daQ meine Schliisse hinsichtlich der 
Flnmmentemperatur der Metallspritzpistole irrig sind, da ich die 
Expansionskalte der Luft ubersehen hatte. Ich verweise diesbe- 
ziiglich a d  Seite 214 und 220, mo ich diese Verhaltnisse nicht nur 
beriicksichtigt, sondern fur die Wiirmebilanz der Pistole sogar rech- 
ncrisch verwertet habe. v. K. ist der Ansicht, daB eine Disso- 
ziation des Wascierdampfes nicht eintritt, weil erstens die Temperatur 
nicht erreicht wird, und zweitens das norniale Glcichgewicht der 
Fkaktion durch einen UberschuB an Wasserstoff verschoben wird. 
F,r fuhrt dabei aus, daB die Temperatur einer Bunsenflamnie 
im AuBenmantel nur 1600 und nicht. 1800" ist*). Hier aber handelt 
es sich nicht urn eine Bunsenflamme, die ich nur beispielsweisc 
cnviihne, uni zu erinnern, daB bereits bei diesen niedrigeren Tempe- 
raturen cine Dissoziation dcs Wasserdanipfs eintritt, sondern uni 
eine Knallgasflamme, deren Temperatur weit, hoher liegt. Einc 
einfachc Uberlegung zeigt, daB die Temperatur, bei der eine Disso- 
ziation des Wasserdanipfs eint,ritt, trot,z Abkiihlung durch den 
&uRcren Luftstrom, diirch das kalt eingefiihrte Metall und durch 
eincn UberschuB an Wasseigtoff erreicht werden n i d ;  denn in den1 
Aplmat wird rriner Eisendraht, dessen Schnielzpunkt etwa 1500" 
betragt, kontinuierlich in Bruchtcilen ciner Srkuncle diinn ge- 
sch rnolzen. 

I m  wesentlichrn durch die Dissozilttion drs Wmisertlniiipfs er- 
kliirt es sich, daB die cinzelnen Metalltrilclicn oxydiert wcrclen. 
Hieriiber kann man vich auch dndurch unterrichten, daB man nls 
Zerstaubungsgas sorgfiiltig von Sauerstoff gercinigtcn Stickstoff 
verwendct. und eincn Metalluberzug in einem gcschlossenen Ramie 
herstellt, durch drn gleichfalls sorgfaltig von Sauerstoff befreiter 
Stickstoff geleitet wird. Man wird bei mikroskopischcr Untersuchung 
t,rotz Fernhaltung des Sauerstoffs die gleichen Osydationserschei- 
nungen wahrnrhrnen kijnnen wie bri Verwendung von PreBluft. In 
diesem Zusammenhang hatte ich daher ausgefuhrt, clnB die Ver- 
wendung von indifferenten Ga.sen zur Zerstaubung zwecklos ist. 
v. K. vertritt die Ansicht., daU cine Oxydation der gespritztrn 
Trilchen nur dann stattfindet, wenn nicht fur geniigende Warnie- 
nbleitung gcsorgt wird. Er gibt den fur jeden, dcr mit der Hand- 
habung des Metallsyritzverfahrens vertraut ist, erstaunlichen Rat, 
die Flamme zu verkleinern, d. h. also dic Ternperatur zu erniedrigm. 
Ih aber der Prnktiker schon zum Zweckc der moglichsten Ersparnis 
von Heizgas stets eine unnotige ifberhitzung vermeiden wird, also 
mit der niedrigsten Temperatur arbeitet, bei der noch eine feinc 
Zerstiiuhung erhalten wird, so ist eine Herabsetzung der Temperatur 
gleichbedeutend mit Vergroberung des Korns und damit Verringerung 
der Qualitat des tfberzugs. 

v. K. kritisiert dann weiter meine Darlegungen iiber dzw 
Nichteintreten einer Legierung oder VerschweiBung und fiihrt aus, 
ich verlangte dies von dem S e h o o p schen Verfahren ,,entgegen 
den Naturgewtzen". Die Behauptung, daB Legierungen und Ver- 
schweioungen eintreten, findet sich aber in  vielen wichtigen Ver- 
offentlichungen uber das S e h o o p sche Verfahren. Auf die Teil- 
chengeschwindigkeit bin ich theoretisch wie esperimentell aus deni 
Grundo eingegangen, weil S c h o o p von einer Geschwindigkeit 
von 900 m in der Sekunde spricht, die, wie ich experimentell zeigen 
konnte, auch nicht anniihernd erreicht wird, und die auch aus theo- 
retischen Griinden nicht erreicht werden k a n a  DaB die experimen- 
telle Methode naturgemaB nur Naherungswerte geben kann, habe 
ich selbst auf Seite 211 auf das sorgfiiltigste dargelegt. Ich habc 
dabei diejenigen Verhliltniase zugnmde gelegt, die beim Spritzen 
mit der Metallspritzpistole in der Praxis im Dtirchschnitt innege- 
halten werden. 

I )  Angew. Chem. 30, I, 209-214 und 218-220 [1917]. 
*) Vgl. hierzu H a b e r , Thermodynarnik der Gasreaktionen, 

s. 284. 

Endlich sagt v. K., daB meine Angaben iiber Dichte und 
Harte ,,nur relative Werte damtellen, die in hochstem MaBc von 
ien Arbeitsbedingungen abhiingig sind", und daB ich stets nur 
unter den gleichen Versuchsbedingungen gearbeitet, z. B. die Spritx- 
mtfernungen nicht variiert hiitte. Ich gebe daher in folgendem 
h e  k u n e  ubersicht uber die Veranderungen der Dichte der 
Metallteilchen mit der Spritzentfernung: 

gescbmolren gespritzt 
in 8'cm 10 em 92 cm Entfernung 

Kupfer . . . . . . 8,933 7,823 7,51 7,415 

Zink . . . . . . . 6,922 6,325 6,325 5,903 
in 8 cm 10 cm 42 cm Entfernung 

Aus diesen Zahlen ergibt sich, daB bei Variation der Entfernung 
der Spritzpistolc von dem zu ubeniehenden Objekt die Ande- 
rung der Dichte gegeniiber der Differenz zwischeii der Dichti? 
von gespritztem und geschmolzenem Metall verschwindend gering 
ist. Ich glaube aber, daB hier wesentliche Verbesserungcn miig- 
lich sind und auch bereits vielleiclit durchgefiihrt werden. 
Bei weitem die besten Ergebnisse beziiglich der Dichte liefert die 
ErI n u s e r sche n~etallsprit.zpistole der Metallatoni G. in. b. H., bei 
der in rinem Kessel geschniolxcnes Metall zerstiiubt wird. Dies 
lehrt die folgendc Tnbellc: 

geschmolren gespritzt 
nncli Sclioop nacli Mauser 

Blci . . . . . . . . 11,362 9,773 10,132 
Zinn . . . . . . . 7,28G 6,82 7,165 
Zink . . . . . . . 6,922 6,325 6,617 

Aus dieaem Grunde hat nach meiner Auffassung das M a u s c r - 
sche Verfahren, also die Zerstanbung von fertig geschmolzenem 
Metall, groBe Aussicht,en fur die Zukunft. 

Zum SchluB sei noch nuf rinen Punlit ringcgangm. v. K. 
fuhrt nus, ich hatte den ,,Ziircher Typ" tlrr Mctallspritzpistok 
~bgebildet, bei der YreBluft yon 2-Y/, at. Uberdruck zur Vrr- 
wendung gelangt, h?te selbst abrr niit cineni alten Modrll gc- 
nrbeitet, das 8 at. uberdruck benotigt. untl drni heuk  nur noch 
historisches Intercssc zukommt. Denigegenuber verweisc ich atif 
den im Sonimer 1916 herauvgekommnen Prospekt der Metallisat,or 
G. m. b. H. Dort ist ausgefiihrt, daD die Metallisator einen tieucn 
Typ hervorgebracht hattc, bei dem PreBluft von 2'/,-3 at. Ver- 
wendung findet. Das gleichr ersieht ninn auch aus den Vcr- 
iiffentlichungen der Metdlisator G. m. b. H., z. B. in der Zrit- 
schrift: ,,Dir ~~erkxeugiiiilscliinc" vom 15.18. l!llG. 

[A.  56.1 

Nnchtrag 
zii dem .hlf@3tZ 

Schelenz: Ober eine noch unbekannt gebliebene 
Presse. 

In bezug auf die von mir kiirzlich') erwahnte Presse kann ich 
heute nachtragen, daB nach ciuer liebenswurdigen Mittnilung von 
Dr. C. B r u n n e r  daa H a m  b u r g e r  I n s t i t u t  f u r  a n g e -  
w a n d  t e  B o  t a n i  k ein yolches &rat besitzt. Die Lilnge des 
PreBacks betragt entspannt 145 cni bei eineni Durchniesser von 
10 cm, zusammengeschoben (mit PreBgut gefiillt) 100 zu 1 G  CIII. 

Aufgehiingt ist er an einer breiten bandformigen Schleife. Der Sack 
endigt unten in einen gut fingerdicken Ring. Er ist wie ahnliehe, 
ebenfalls in dem Institut vorhandene Gefleehte ails Streifen der 
Stengel von Isc?w.siphim a r u m  Koern. hergestellt, und erinnert 
etwas an die bekannten Stuhlrohrstreifen. Nur ist er etwaa grijber 
und dunkelbraun. Bei A u b 1 e t , Histoire des planks de la Guymc 
franpaisc, London 11. Paris 1775, 1, 8. 3 findet Bich eine Notiz uber 
die Geflechte. S c h 11 m n n n nennt in seiner Monographic der 
Marantaceen (E n g 1 c r , Pflnnzenreich IV, 48, S. 159) die bc- 
treffende Pflanze Aruma oder Ruma. Hermann Sch-denz. 

[A. 127.1 
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l) Angew. Chem. 30, I, 308 [1917]. - 
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