16 Nachtrag zum Artikel Schelenz.

Zeitachritt fiir
angewandte Chemie.

Metallspritzverfahren!). Zu diesen Ausfiithrungen sei in folgendem
kurz Stellung genommen:

von Kasperowicz tadelt, daB ich nur eine kon-
krete Ausfithrung, die sogenannte Metallisatorpistole, in den Kreis
der Betrachtungen ziehe und nicht ebenfalls andere Apparate,
z. B. den Zyklonapparat init Metallpulver arbeitend, elektrische
Schmelzung und dgl. Die Antwort findet sich m. E. auf Seite
220, wo ich ausfithre, daB diese Apparate bisher nur Labora-
toriumsapparate geblicben sind, die in der Praxis wohl keine Be-
deutung gewonnen haben. Daher habe ich mich mit Grund auf
die Sch oo psche Metallspritzpistole beschrinkt.

v. K. meint ferner, daB meine Schliisse hinsichtlich der
Flammentemperatur der Metallspritzpistole irrig sind, da ich die
Expansionskilte der Luft iibersehen hiitte. Ich verweise diesbe-
ziiglich auf Seite 214 und 220, wo ich diese Verhiltnisse nicht nur
beriicksichtigt, sondern fiir die Wirmebilanz der Pistole sogar rech-
nerisch verwertet habe. v. K, ist der Ansicht, daB eine Disso-
ziation des Wasserdampfes nicht eintritt, weil erstens die Temperatur
nicht erreicht wird, und zweitens das normale Glcichgewicht der
Reaktion durch einen UberschuB an Wasserstoff verschoben wird.
Er fiihrt dabei aus, daBl die Temperatur einer Bunsenflamme
im AuBlenmantel nur 1600 und nicht 1800° ist?). Hier aber handelt
es sich nicht um eine Bunsenflamme, die ich nur beispielsweise
crwihne, um zu erinnern, daB bereits bei diesen niedrigeren Tempe-
raturen cine Dissoziation des Wasserdampfs eintritt, sondern um
eine Knallgasflamme, deren Temperatur weit héher liegt. Fine
einfache Uberlegung zeigt, daB die Temperatur, bei der eine Disso-
ziation des Wasserdampfs eintritt, trotz Abkiihlung durch den
dufleren Luftstrom, durch das kalt eingefiihrte Metall und durch
einen UberschuBl an Wasserstoff erreicht werden muB; denn in dem
Apparat wird reiner Eijsendraht, dessen Schmelzpunkt etwa 1500°
betriagt, kontinuierlich in Bruchtcilen ciner Sckunde diinn ge-
schmolzen.

Im wesentlichen durch die Dissoziation des Wasserdampfs er-
klart es sich, daB die cinzelnen Metallteilchen oxydiert werden.
Hieritber kann man sich auch dadureh unterrichten, da man als
Zerstaubungsgas sorgfaltig von Sauerstoff gereinigten Stickstoff
verwendet und einen Metalliiberzug in einem geschlossenen Raume
herstellt, durch den gleichfalls sorgfiltig von Sauerstoff befreiter
Stickstoff geleitet wird. Man wird bei inikroskopischer Untersuchung
trotz Fernhaltung des Sauerstoffs die gleichen Oxydationserschei-
nungen wahrnehmen kénnen wie bei Verwendung von PreBluft. In
diesem Zusammenhang hatte ich daher ausgefiithrt, daB die Ver-
wendung von indifferenten Gasen zur Zerstiubung zwecklos ist.
v. K. vertritt die Ansicht, daB cine Oxydation der gespritzten
Teilchen nur dann stattfindet, wenn nicht fiir geniigende Wirme-
ableitung gesorgt wird. Er gibt den fiir jeden, der mit der Hand-
habung des Metallspritzverfahrens vertraut ist, erstaunlichen Rat,
die Flamme zu verkleinern, d. h. also dic Temperatur zu erniedrigen.
Da aber der Praktiker schon zum Zwecke der moglichsten Ersparnis
von Heizgas stets eine unnétige Uberhitzung vermeiden wird, also
mit der niedrigsten Temperatur arbeitet, bei der noch eine feinc
Zerstiubung crhalten wird, so ist eine Herabsetzung der Temperatur
gleichbedeutend mit Vergroberung des Korns und damit Verringerung
der Qualitit des Uberzugs.

v. K. kritisiert dann weiter mcine Darlegungen iiber das
Nichteintreten einer Legierung oder Verschweifung und fiihrt aus,
ich verlangte dies von dem S ch oo pschen Verfahren ,entgegen
den Naturgesetzen. Die Behauptung, daB Legierungen und Ver-
schweiflungen eintreten, findet sich aber in vielen wichtigen Ver-
offentlichungen iiber das Schoopsche Verfahren. Auf die Teil-
chengeschwindigkeit bin ich theoretisch wie experimentell aus dem
Grunde eingegangen, weil Schoop von einer Geschwindigkeit
von 900 m in der Sekunde spricht, die, wie ich experimentell zeigen
konnte, auch nicht annihernd erreicht wird, und die auch aus theo-
retischen Griinden nicht erreicht werden kann. DaB die experimen-
telle Methode naturgemiéB nur Niaherungswerte geben kann, habe
ich sclbst auf Seite 211 auf das sorgfiltigste dargelegt. Ich habe
dabei diejenigen Verhiltnisse zugrunde gelegt, dic beim Spritzen
mit der Metallspritzpistole in der Praxis im Durchschnitt innege-
halten werden.

1) Angew. Chem. 30, I, 209—214 und 218—220 [1917).
?) Vgl. hierzu Haber, Thermodynamik der Gasreaktionen,
S. 284,

Endlich sagt v. K., daBl meine Angaben iiber Dichte und
Hirte ,,nur rclative Werte darstellen, di® in héchstem MaBe von
den Arbeitsbedingungen abhingig sind“, und daB ich stets nur
unter den gleichen Versuchsbedingungen gearbeitet, z. B. dic Spritz-
entfernungen nicht variiert hitte. Ich gebe daher in folgendem
eine kurze Ubersicht iiber die Verdnderungen der Dichte der
Metaliteilchen mit der Spritzentfernung:

geschmolzen gespritzst
in 8cm 10 cm 32 cm Entfernung
Kupfer . . . . .. 8,933 7,823 7,51 7,415
in 8 ¢em 10 cm 42 cm Entfernung
Zink . . ... .. 6,922 6,325 6,325 5,903

Aus diesen Zahlen ergibt sich, dal bei Variation der Entfernung
der Spritzpistole von dem zu iiberziehenden Objekt die Ande-
rung der Dichte gegenitber der Differenz zwischen der Dichte
von gespritztem und geschmolzenem Metall verschwindend gering
ist. Ich glaube aber, daB hier wesentliche Verbesserungen mig-
lich sind und auch bereits vielleicht durchgefilhirt werden.
Bei weitem die besten Ergebnisse beziiglich der Dichte liefert die
M a usersche Metallspritzpistole der Metallatom G. m. b. H., bei
der in cinem Kessel geschmolzenes Metall zerstiubt wird. Dies
lehrt die folgende Tabelle:

geschmolzen gespritzt
nach Schoop nach Mauser
Blei. .. .. .. 11,362 9,773 10,132
Zinn . . ... .. 7,286 6,82 7,167
Zink .. ..... 6,922 6,325 6,617

Aus diesemm Grunde hat nach meiner Auffassung das Mausecr-
sche Verfahren, also die Zerstiubung von fertig geschmolzenem
Metall, groe Aussichten fiir die Zukunft.

Zum SchluB sei noch auf einen Punkt eingegangen. v. K.
fithrt aus, ich hiitte den ,Ziircher Typ” der Metallspritzpistole
abgebildet, bei der PreBluft von 2—3Y/, at. Uberdruck zur Ver-
wendung gelangt, hitte selbst aber mit cinem alten Modell ge-
arbeitet, das 8 at. Uberdruck benotigt. und dem heute nur noch
historisches Interesse zukommt. Demgegeniiber verweise ich auf
den im Sommer 1916 herausgekommnen Prospekt der Metallisator
G. m. b. H. Dort ist ausgefithrt, daB die Metallisator einen neuen
Typ hervorgebracht hatte, bei dem Prefluft von 2!/,—8 at. Ver-
wendung findet. Das gleiche ersieht man auch aus den- Ver-
offentlichungen der Metallisator G. m. b. H., z. B. in der Zeit-
schrift: ,,Die Werkzeugmaschine® vom 15./8. 1916.

[A. 76.]

Nachtrag

zu dem Aufsatz

Schelenz: Uber eine noch unbekannt gebliebene
Presse.

In bezug auf die von mir kiirzlich!) erwihnte Presse kann ich
heute nachtragen, daB nach ciner liebenswiirdigen Mitteilung von
Dr.C. Brunnerdas HamburgerInstitutfiirange-
wandte Botanik ein solches Gerdt besitzt. Die Lange des
PreBsacks betrigt entspannt 145 cm bei einem Durchmesser von
10 cm, zusammengeschoben (mit Prefigut gefiillt) 100 zu 16 cm.
Aufgehiéingt ist cr an einer breiten bandférinigen Schleife. Der Sack
endigt unten in einen gut fingerdicken Ring. Er ist wie dhnliche,
ebenfalls in dem Institut vorhandene Geflechte aus Streifen der
Stengel von Ischosiphon aruma Koern. hergestellt, und erinnert
ctwas an die bekannten Stuhlrohrstreifen. Nur ist er etwas grober
und dunkelbraun. Bei Au ble t, Histoire des plantes de la Guyane
frangaise, London u. Paris 1775, 1, S. 3 findet sich eine Notiz iiber
die Geflechte. Schumann nennt in seiner Monographie der
Marantaceen (Engler, Pflanzenreich IV, 48, S. 159) die be-
treffende Pflanze Aruma oder Ruma. Hermann Schelenz.

[A. 127.]

1) Angew. Chem. 36, I, 308 [1917].
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